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二进二出（单螺旋）检测仪
成品检验规范

（视觉软件部分）

[企业内部使用]
单位： 机器视觉事业部    
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	会签单位
	项目负责人
	标准化室
	执行部门

	负责人
	
	
	机器视觉事业部现场专员


软件标准及验收方法
一、检测标准

1.1污渍大小标准
        表1.1
	尺寸（mm
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）
	0.3
	0.5
	1.0
	2.0

	污渍图像
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1.2污渍灰度标准

灰度等级

      表1.2

       1    2    3     4     5    6     7    8     9     10
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1.3 杯口区域
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4、杯底区域
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杯底分区示意图

1、红色轮廓与绿色轮廓之间的区域为套标有无检测区。

2、绿色轮廓以内为污渍检测区。

3、若因黑白打印原因导致无法区分红色，黄色轮廓，请参考资料室电子档。

1.3 硬件测试

	序号
	测试项目
	技术要求
	测试方法
	结果
	备注

	1
	连续工作光源亮度稳定性测试
	1、 连续亮度变化小于10个灰度。

2、 瞬时亮度变化小于2个灰度
	1、 软件参数调节界面，二值化阈值调节旁边显示当前图像中杯子区域的平均灰度值。该值从光源开始点亮后2小时内变化小于±10。

2、 连续两次触发图像亮度值之差小于±2。
	
	1、灰度即亮度

2、从光源冷却状态开始测试。

	2
	重启后光源亮度变化测试
	重启亮度变化小于10个灰度
	第一项测试完成后，记录亮度值L1，关闭光源2小时以上，重新开启软件及光源，亮度值与L1之差小于±10。
	
	

	3
	图像清晰度测试
	对于黑点面积大于0.2mm
[image: image10.wmf]2

（包含），灰度值如表1.2中所示，小于5的，观察采集的图像，肉眼可见。
	1、 调节镜头达到图像最高清晰度，图像亮度值调节到200左右

2、 取黑色签字笔分别于杯口、侧壁、杯底点3-5个0.1mm
[image: image11.wmf]2

-0.2mm
[image: image12.wmf]2

的黑点。置于相机下，观察采集到的图像中，各污渍点可辨。
	
	1、 污渍点需参照表1.1和1.2制定。。

	4
	杯内检测测试
	1、 调节参数至最佳检测效果后，取面积为0.3mm
[image: image13.wmf]2

、0.5mm
[image: image14.wmf]2

、1.0mm
[image: image15.wmf]2

、2.0mm
[image: image16.wmf]2

的污渍(灰度等级在1-6)每个区域（口部、侧壁、内底等）各一个污渍，每个杯子连续检测5次

2、 保持参数不变，放置同型号的OK杯1只，重复检测5次
	无过检、无漏检
	1、 污渍的检测按照附件中的区域进行标识2、区域的划分、污渍大小、灰度等级参见附件

3、此区域的划分只验证污渍的检测能力

	5
	杯底检测测试
	1、 调节参数至最佳检测效果后，取面积为0.3mm
[image: image17.wmf]2

、0.5mm
[image: image18.wmf]2

、1.0mm
[image: image19.wmf]2

、2.0mm
[image: image20.wmf]2

的污渍各一个污渍，每个杯子连续检测5次

2、 取无外套样品，重复检测5次

3、 取1只OK杯，重复检测5次
	无过检、无漏检
	1、污渍的检测按照附件中的区域进行标识2、区域的划分、污渍大小、灰度等级参见附件

3、此区域的划分只验证污渍的检测能力

	6
	通信测试
	1、 取20个杯子，在这20个杯内标识黑色大污渍，在设备正常运行的速度下快速通过

2、 取20个杯子，在这20个外杯底标识黑色大污渍，在设备正常运行的速度下快速通过
	全部排出
	

	7
	系统的整体测试
	取25个杯子，其中OK杯5只，NG杯20只，NG杯包含口部、侧壁（上部）、侧壁（中部）、侧壁（下部）、内杯底、外杯底污渍杯（黑色物质）各6个部位（各个部位 0.3mm²各1个，0.5 mm²各1个，1 mm²个1个），无外套2个，重复两次实验。
	不允许出现漏检、过检。 
	


 备注：

1、出厂检验时，由于厂内卫生条件，空气洁净度无法与客户现场相比，在检验过程中，出现合格杯检测仪中吸附粉尘、污渍情况，对于软件而言，无论是污渍样品还是中途吸附污渍的合格品，都有污渍的存在，因此软件会将其判定为不合格。因此，对于合格的样品，中途吸附污渍原因导致检测排出的，不应作为过检。

2、本检测软件，对于污渍检测，只判定污渍的有无，对于污渍大小只有粗滤的计算，不具有精确计算污渍大小功能；因此，对于污渍检测，小于检测标准的污渍会有一定概率排出，此种情况不作为过检；只有完全没有污渍的合格品，检测排出才算作过检。

3、外杯底边缘区软件划定为外套有无检测区，套标检测指标与污渍检测相反，因此，该区域只用于检测套标有无，不进行污渍检测。
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